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Termékleírás / Termékillusztrációk

Leírás

Anyag:
Kettős ék és befogó szegmensek, nemesacél.

Kivitel:
Kettős ék és befogó szegmensek, nemesített, fekete.

További információk:
Ennek a szorítóéknek a különlegessége a megmunkálási ráhagyásban rejlik. Ez
a ráhagyás lehetővé teszi, hogy a munkadarab geometriához igazodó kontúrokat
lehessen kialakítani. Működési elvük révén ezenkívül a szorítóékek kiválóan
alkalmasak többszörös befogásokhoz. Az ékfelületeken keresztül nagy szorítóerők
érhetők el.
A szorítóékek választhatóan menetes furatban vagy T-horonyban használhatók
befogásra. A szorítócsavar becsavarásával mindkét szorító szegmens kifelé mozog
és a megmunkáló készülék rögzített ütközőinek nyomják a munkadarabokat.
A kettős ékbe bedolgozott hosszfuraton keresztül mozgathatók-e az szorítóékek
vagy kompenzálhatók a tűrések.

Eltolási út:
M8 = ±0,5 mm
M10 = ±1,0 mm
M12 = ±1,0 mm
M16 = ±1,5 mm

Figyelembe veendő:
A szorítóékek a különlegessége a megmunkálási ráhagyásban rejlik (a M8
kivitel esetén szorítópofánként 3 mm, a M10, M12 és M16 kivitelek esetén
szorítópofánként 5 mm).

Rajzi hivatkozás:
D) hengeres fejű csavar DIN 6912

1) Szorítóék
2) Munkadarab
3) Ellentartó
4) Alaplemez
5) Hidraulikus/pneumatikus henger
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Rajzok

Termékáttekintés

Szorítóékek megmunkálási ráhagyással

Rendelési szám Kivitel A
min.

A
max.

B C D E Szorítóerő
max. kN

Meghúzási
nyomaték
max. Nm

K0649.3108 kétoldalú 36,5 39,5 24 15 M8X25 2 11 19
K0649.3110 kétoldalú 42 47 28 19 M10X25 3,5 15 37
K0649.3112 kétoldalú 54 59,5 30 22 M12X40 3,5 23 65
K0649.3116 kétoldalú 65 72 40 29 M16X60 4 38 160
K0649.3208 kétoldalú 36,5 39,5 30 15 M8X25 2 11 19
K0649.3210 kétoldalú 42 47 38 19 M10X25 3,5 15 37
K0649.3212 kétoldalú 54 59,5 48 22 M12X40 3,5 23 65
K0649.3216 kétoldalú 65 72 48 29 M16X60 4 38 160


