k1184 e

Befogotokmany kiils6 befogashoz

Termékleiras / Termékillusztraciok

Leiras

Anyag:
Nagy szilardsagu aluminiumotvozet.

Kivitel:
kék, eloxalt.

Tovabbi informéacidk:

Befog6tokmanyok a kiils6 keriiletek megszoritasara.

A befogotokmanyokba a beszoritandé munkadarab kertiletét kell befogni. Elérheték
szabadformaju és aszimmetrikus korvonalak is.

A befogdtokmanyok mechanizmusa lehet6vé teszi a munkadarab biztos beszoritasat.
Befog6tokmany szegmensenként (8x) legfeljebb 0,15 mm szoritasi Ut érhetd el.
Munkadarab megismételhetdségi pontossag: +0,03.

Befog6tokmany megismételhetdségi pontossag: +0,02.

Megfelel6 felfogo: K1183.

Rajzok
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Pozicionalo furat

| Szoritd gy(irdvel
a megmunkalashoz

© HEINRICH KIPP WERK GmbH & Co. KG www.kipp.com - info@kipp.com 1/3



Befogotokmany kiils6 befogashoz

Rajzok

1. Rigzitopatron szerelése:

- Az O-gyiiriit helyezze a befogo hornyaba.

- A rigzitdpatront helyezze a befogdba, és gydzodjin meg
réla, hogy a pozicionald stiftek egyeznek a rogzitdpatron
pozicionald furataival, A rigzitdpatront a belst kulcsnyilasu
csavarral rogzitse.

Tovabbi informaciok:

Mieldtt beszerelné a rdgzitdpatront, gydzddjdn meg rdla,
hogy a szoritohenger teljesen feljart, ehhez a régzitdcsavart
forgassa az oramutato jarasaval szemben, mig az megall.

Belsd kulesnyilasy csavar
{beleértve)
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A szoritéhengert hiizza meg a szoritogy(iri befogasahoz
(ajanlott meghlzd nyomaték: 15 Nm).

Megmunkalas eldtt tAvalitsa el a csavart a szoritogyiiriirdl.
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3. A munkadarab felszerelése:
- Oldja ki a szoritahengert, és tavolitsa el a szoritogydrtt.
- Helyezze be a munkadarabet, és hiuzza meg a szoritéhengert.

Szoritagydini
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Munkadarab
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2. rigzitdpatron megmunkaldsa:

2.1
Helyezze be a szoritdgyiriit a rogzitépatronba,
(Egy csavar hasznalhato vezetési segédeszkizkent.)

Belsd kulcsnyidsi
csavar

23

Allitsa be a kontdirt (a befogni kivant munkadarabét) a rigzitopatronban.

max.
megmunkaldsi mélység

Tovébbi informécidk:
A kontirt ne vagja mélyebbre, mint a megengedett megmunkalasi mélység.

Teljesitménygirbek
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A régzitdpatron sériilésének megeldzése érdekében azt nem
szabad munkadarab vagy szoritogyiiri nélkiil miikddtetni.
Tartsa be a maximalis meghdzé nyomatékot a tablazat szerint.
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Befogotokmany kiils6 befogashoz

Termékattekintés

Befogotokmany kiilsé befogashoz

Rendelési szam D D1 D2 D3 D4 H H1 H2 H3
K1184.1065 65 21 M8 M5 20 29 25 10 4
K1184.1090 90 25 M10 M6 24 40 35 15 5
K1184.1120 120 25 M10 M6 24 46 40 20 5
K1184.1160 160 29 M12 M8 28 52 45 25 6
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