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Befogotokmany bels6 befogashoz ﬁ‘ﬂ
Leiras
Anyag:
Nagy szilardsagu aluminiumotvozet.
Kivitel:
Natdr eloxalt.

Rajzok

Tovabbi informéacidk:

Befogotokmanyok a bels keriiletek megszoritasara.

A befogotokmanyokba a beszoritandé munkadarab kertiletét kell befogni. Elérheték
szabadformaju és aszimmetrikus korvonalak is.

A befogotokmanyok mechanizmusa lehet6vé teszi a munkadarab biztos beszoritasat.
Befogotokmany szegmensenként (8x) legfeljebb 0,15 mm szoritasi Ut érhetd el.
Munkadarab megismételhetdségi pontossag: +0,03.

Befogotokmany megismételhetdségi pontossag: +0,02.

A bels6 befogasu befogdtokmanyokhoz a K1185 hizo kup sziikséges.

Megfeleld felfogd: K1183.

H1

H2
max.
megmunkaldsi
mélység
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Befogotokmany belso befogashoz ﬁ‘ﬂ

Rajzok

1. Rdgzitdpatron szerelése:

- Az 0-gyriit helyezze a befogo hornyaba.

- A rogzitopatront helyezze a befogaba, és gy6zGdjon
meg rola, hogy a pozicionalo stiftek egyeznek a rdgzitopatron
pozicionald furataival. A rogzitopatront rogzitse a hizo kippal.

Huzo kip

Régzitopatron

0-gyiird (beleértve)
Tovabbi informéciok:

Mieldtt beszerelné a régzitdpatront, gyozédjon meg rola,
hogy a szoritohenger teljesen feljart, ehhez a rogziticsavart
forgassa az oramutato jarasaval szemben, mig az megall.

Pozicionalo stift

Befogo

Szoritécsavar

2. rogzitopatron megmunkalasa:

2.1 2.3

Teljesen jarassa fel a szoritohengert, és merje meg a Allitsa be a konturt (a befogni kivant munkadarabét)
rogzitopatron kiilsé atmeérdjét. Ezutan hizza be, mig a rogzitopatronban,

a rogzitopatron kiilso atmérdje nem novekedett meg

0,15 mm-rel.

max. megmunkéi’a‘sf
melyseg

3. A munkadarab felszerelése: Teljesitménygorbek
- Oldja ki a szoritéhengert, és tavolitsa el a szoritogydir(it. K1184.2120
- Helyezze be a munkadarabot, és hizza meg a szoritohengert. K1184.2160
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Munkadarab
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Meghuzd nyomaték (Nm)

A rogzitbpatron sérlilésének megeldzése érdekében

azt nem szabad munkadarab vagy szoritogydirii nélkiil
miikodtetni. Tartsa be a maximalis megh(zd nyomatékot
a tablazat szerint.
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Befogotokmany belso befogashoz

Termékattekintés

Befogotokmany belsd befogashoz

Rendelési szam D D1 H H1 H2

K1184.2065 65 225 285 25 10
K1184.2090 0 27 34,5 30 15
K1184.2120 120 29 40,5 35 20
K1184.2160 160 33 46,5 40 25
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