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Kozpontos szoritd, 80-125 mm-es pofaszélesség

Termékleiras / Termékillusztraciok

Leiras

Anyag:
Alaptest és pofa felfogo, betétedzésii acél.
Orso nagy szilardsagu specialis acélbol.

Kivitel:
Alaptest és pofa felfogd, betétedzésii acél, minden oldalon edzett és kdszoriilt.

Rendeléssel kapcsolatos tudnivalok:
Hatlapu forgatokarral ellatva.
Kérjlik, rendelje meg kiilén a szoritopofakat.

Tovabbi informéacidk:

Mechanikusan miikddtetett kzpontositd befogo.

Automatizalt: fogazott horonnyal el6készitve a kezel6rendszerekhez.

Rugalmas a rigzitéskor: megfelel6 a nullpontos szoritérendszerekhez, rogzités a
gépasztalhoz vagy egy alaplemezen keresztiil a sajat rendszeren.

Kozpontositd pontossag: +/- 0,02 mm.

B =125mm Az ellendrizhetd szoritoerd érdekében ajanlott nyomatékkulcsot hasznaini.
25
25 yrd Jellemzok:

= 1722 - Befog6szan és orsoanyag egyben
g 15 — - Hornyok és rogzitémenet felhelyezhetd pofak felfogasara
g 125 d - Megfordithat6 pofak (tartozék) oldalsé menettel a munkadarab (itk6z6 szamara, a
& 712 P nagy szoritasi tartomany érdekében

5 - - Jo forgacs- és hiitékozeg elvezetés
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Kozpontos szoritd, 80-125 mm-es pofaszélesség

Rajzok
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Kozpontos szoritd, 80-125 mm-es pofaszélesség
Rajzok
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Termékattekintés
Kozpontos szoritd, 80 mm-es pofaszélesség
Rendelési szam B H H1 L L1 L2 L3 SW
K1237.080200 80 50n7 16 200 6-101 66-161 52 12
K1237.125315 125 68h7 17 315 6-188 94-276 66 14
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