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Szorito tiskek oldalszoritoval, B alak, szoritocsapokkal a furégéphez
Termékleiras / Termékillusztraciok
Leiras

Anyag:
Haz, szerkezeti acél.
Szoritdcsavar, nemesithetd acél.

Kivitel:
Haz, barnitott.
Szoritdcsavar, 10.9 minGségi osztalyra nemesitett, edzett és PTFE bevonat.

Tovabbi informacidk:

Az oldals6rogzités révén a szoritd tiiske kivaldan alkalmas zsakfuratos esztergalt
és mart munkadarabok finiselésére. Az esztergalas vagy maras révén a D atmér6 a
befogandd munkadarab atmérgjéhez igazithato.

A befogas kézzel vagy imbuszkulccsal torténik.

* D min. = legkisebb megengedett atmérd, amelyre "D" atmérd esztergalhatd vagy
marhatd.

Szerelés:

Nyissa szét a szorito tiiskét kb. 0,1 mm-rel (befogasi ut) a nyugalmi atméréhoz
képest. A szoritd tiiske most mar a sziikséges atmérdre esztergalhato, ill. marhato. A
megmunkalashoz egy rogzitogy(r(i van mellékelve.

Sziikség szerint a perem egy illesztett furatban vagy illeszt6szeggel kozpontosithato.
Az A alakhoz 6 rogzit6esavar van mellékelve.
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Termékattekintés
Rendelési szam Alak D D D1 D2 H H1 H2 H3 SW Meghuzasi Szoritoerd
min. nyomaték max. kN
max. Nm
K0643.218053 B 53,3 18 533 25 444 254 21 45 6 66 20

© HEINRICH KIPP WERK GmbH & Co. KG www.kipp.com - info@kipp.com 2/3



-

Szorito tiskek oldalszoritoval, B alak, szoritocsapokkal a furégéphez

Termékattekintés
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