Mszaki informaciok
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Munkadarab pozicionalasa

Munkadarab egyidejii befogasa és pozicionalasa

+0,02
Befogés htizoszoritoval és szoritécsappal llesztett furatok tengelytavolsaga
(munkadarab)
Passbohrung fiir
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Illesztett furat szoritocsaphoz (F7)

Tartéer6k a munkadarab megmunkalasnal
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Késziiléklemez

Gy6zddjon meg arrdl, hogy a munkadarab aljara nem hat olyan er6,
amely meghaladnd a tablazatban szerepl6 értékeket.
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