Befogétokmany

kilsé befogdshoz

1. Rdgzitépatron szerelése:

- Az 0-gy(ir(it helyezze a befogd hornyaba.

- A rogzitGpatront helyezze a befogoba, és gydz6djon meg rola,
hogy a pozicional¢ stiftek egyeznek a rogzitépatron pozicionald
furataival. A rogzit6patront a belsd kulcsnyilasu csavarral
rogzitse.

Tovabbi informaciok:
Miel6tt beszerelné a rogzitépatront, gy6zédjén meg rola, hogy
a szoritohenger teljesen feljart,

ehhez a régzitécsavart forgassa az Gramutato jarasaval
szemben, mig az megall.

Belsd kulcsnyildsu csavar
(beleértve)

2.2

A szoritéhengert hlizza meg a szoritogydirii befogasahoz
(ajanlott meghtizd nyomaték: 15 Nm).

Megmunkalas el6tt tavolitsa el a csavart a szoritogyirdrdl.

3. A munkadarab felszerelése:
- Oldja ki a szoritohengert, és tavolitsa el a szoritdgy(irdit.
- Helyezze be a munkadarabot, és huzza meg a szorithengert.

Szoritogy(ird
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2. rogzitopatron megmunkalasa:

2.1
Helyezze be a szoritdgyir(it a rogzitépatronba.
(Egy csavar hasznalhatd vezetési segédeszkdzként.)

(Csavar)

Szoritégydirt
(beleértve) Belsd kulcsnyildst
csavar

2.3

Allitsa be a kontrt (a befogni kivant munkadarabét) a
rogzitépatronban.

{ ]
max.
megmunkalasi mélység

Tovabbi informaciok:

A konturt ne vagja mélyebbre, mint a megengedett megmunkalasi

mélység.
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Szoritéerd (kN)

Meghliz6 nyomaték (Nm)

A rogzitdpatron sériilésének megeldzése érdekében azt nem
szabad munkadarab vagy szoritogydirii nélkiil m{ikddtetni.

Tartsa be a maximalis meghtizé nyomatékot a tablazat szerint.



