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Alapkészlet 
3 tengelyes befogó

3 tengelyes befogó 

3 tengelyes befogó 

Alapkészlet 
5 tengelyes befogó

5 tengelyes befogó 

Befogási magasság 
100 mm

Befogási 
magasság 125 mm 
magasító adapterrel

Befogási 
magasság 150 mm 
magasító adapterrel

Befogási 
magasság 175 mm

Befogási 
magasság 200 mm 
magasító adapterrel

Befogási 
magasság 225 mm 
magasító adapterrel

Befogási magasság 
250 mm magasító 
adapterrel

5 tengelyes befogó 

5 tengelyes befogó 

5 tengelyes befogó

Sok termék egyre bonyolultabb lesz, és ezenkívül rövidebb idő alatt a legnagyobb pontossággal kell 
gyártani őket. Ezeknek a feltételeknek a teljesítéséhez egyre gyakrabban a munkadarabok komplett 
megmunkálásra kerül sor. A szerszámgépgyártóknál alkalmazott korszerű gyártási technológiák 
ezért az 5-tengelyes megmunkálás irányába fejlődtek tovább. A munkadarabok 5-tengelyes 
központokon történő komplett megmunkálása révén a nagy géppontosságot teljes mértékben átviszi 
a munkadarabra.

A munkadaraboknak az 5-tengelyes megmunkálás során alkalmazható jobb kialakítási 
lehetőségeinek köszönhetően a nagy teljesítményű befogórendszer előfeltétel e gépek hatékony 
használatához.
Egyebek között egy optimális rögzítőrendszer jelenti a garanciát arra, hogy a gép teljes 
menetútvonalaiból akadálytalanul jöjjön létre egy nagy pontosságú munkadarab.

Az 5-tengelyes befogók kiálló élektől- és rázkódástól mentes feldolgozást tesznek lehetővé a 
legnagyobb vágási és előtolási erőkkel. Lehetővé teszik rendkívül rövid szerszámok alkalmazását, 
hogy biztosítottak legyenek a szükséges tűréshatár-értékek és felületek.

Jövőbe mutató befogási koncepció az 5 oldalú megmunkáláshoz

5 tengelyes befogók a problémamentes 5 oldalú megmunkáláshoz, egy befogással

• raszterfuratos lemezekre, T-hornyos lemezekre és saját készülékekre szerelhető
• max. 42 kN szorítóerő, húzóorsó beszerelése révén, közvetlenül a munkadarab alatt
• 22–236 mm befogási szélesség, hosszabbító tengelyekkel tetszőlegesen bővíthető
• �nyersdarabok, megmunkált munkadarabok, kör keresztmetszetű és szabálytalan  

munkadarabok befogása
• alakzáró befogás előformálás nélkül
• különböző befogási magasságok (lásd ábra)
• alacsony, 8 mm-es befogási mélység

A maróközpontok az 5-tengelyes befogókkal verhetetlen rendszert alkotnak.
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hagyományos befogó 5 tengelyes befogó 

Szorítóerő

Szorítóerő

Nyitás terhelés 
alatt

nincs nyitás 
terhelés alatt
(párhuzamos 
munkadarab 
befogás)
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Poz. Megnevezés    Darab
1 Pofák, rögzített    1
2 Pofák, mozgatható    1
3 Alaplemez rögzített pofákhoz   1
4 Alaplemez mozgatható pofákhoz   1
5 Szabványos szorítópofa hengeresfejű csavarral (5.1) 2
6 Szorítócsap    12
7 Menetes orsó (7) húzóházzal (7.1)   1
8 Orsóanya     1
9 Hosszabbító tengely (9) hollandi anyával (9.1)  1
10 Rögzítőcsavar    4
11 Támasztóléc    2
12 Hengeresfejű csavar DIN 6912 M8x14  2
13 Mutató     1
14 Hernyócsavar DIN 913 M8x8   1
15 Hengeresfejű csavar DIN 912 M12x20  2
16 Hengeresfejű csavar DIN 912 M12x40  3
17 Hengeres szeg DIN 7979 8x20   2

5 tengelyes befogó

A befogási folyamat az edzett és cserélhető feszítőcsapok munkadarabba 
hatolásával történik. Ily módon alakzáró befogás valósítható meg, előformálás 
nélkül. Opcionálisan lelapolt feszítőcsapok is elérhetők az érzékeny felületű 
munkadarabok befogására. További rugalmas alkalmazások valósíthatók meg 
a tartozékban található szorítópofákkal (specifikus befogási feladatokhoz) és 
kör keresztmetszetű befogó elemekkel (kör keresztmetszetű munkadarabok 
befogására).

Az 5-tengelyes befogókkal univerzális befogó elem áll rendelkezésére, amely 
22–236 mm-es befogási szélességben képes munkadarabokat befogni. 
Hosszabbító tengelyek használatával a befogási szélesség tetszőlegesen 
meghosszabbítható.

Műszaki jellemzők - Befogási folyamat

Nagy szorítóerő (max. 42 kN), amely a hajlítás révén sem vész el

A szorítóerő ott jön létre, ahol arra 
szükség van. Egy húzóorsó beszerelésével 
közvetlenül a munkadarab-támaszték alatt.
• �a szorítópofák terhelés közben nem 

nyílnak ki
• nincs előfeszítés a gépasztalnál
• �a rendkívüli szilárdság a legnagyobb 

vágási erők alkalmazását teszi lehetővé

5-tengelyes befogó - Rendszerfelépítés


