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Javasolt beszerelés Alternatív beszerelés

Központosító hüvely

Pozicionáló henger

Press fit

Felfogó persely, A alak
(hátoldalon bepréselt)

Játék
Hengeresfejű csavarok
(3x120°)

Alaplemez Gépasztal vagy alaplemez

Felfogó persely, B alak
(elülső oldalon csavarozott)

Felfogó lemez

1. A Ball lock pozicionáló és befogórendszer lehetővé teszi a felfogó- és alaplemezek másodpercek alatti pontos pozicionálását és rögzítését. A rendszer 
részei egy pozicionálóhenger, egy központosító persely és egy felfogó persely.

Pozicionáló és befogórendszer

Általános információk

2. A Ball lock pozicionáló és befogórendszer alkalmazása három egyszerű lépésben történik: 
 Szereljen be felfogó perselyt a gépasztalba vagy az alaplemezbe, valamint két központosító perselyt a felfogólemezbe. 
 A pozicionálóhengert a központosító perselyen keresztül vezesse be a felfogó perselybe a pontos pozicionálás megtartása érdekében. 
 A rögzítőcsavart minden pozicionálóhengerbe kb. két fordulattal csavarja be, alakzáró, szoros rögzítés biztosítása érdekében.  
Tizennyolc különböző pozicionálóhenger, kétféle központosító persely és két felfogópersely-forma áll rendelkezésre.

3. ‑Minden felfogólemezbe egy I-es minőségű központosító perselyt (balra lenn) és egy I-es vagy II-es minőségű központosító perselyt (jobbra lenn) kell 
beszerelni a lehető legtávolabb egymástól. 
 
Kettőnél több pozicionálási pont semmilyen előnnyel nem jár. Ha nagyobb rögzítőerő biztosítása érdekében kettőnél több pozicionálóhengert használnak 
(ez az alkalmazástól függ), akkor a furatokat a felfogólemezben 0,4–0,8 mm-rel nagyobbra kell fúrni, mint amekkora a kiválasztott pozicionálóhenger-
átmérő.

4. ‑Ha pl. a gépasztalban, valamint a felfogólemezben lévő két pozicionálófurat közötti tengelytávolság megtartására ±0,005 mm tűréssel kerül sor, és 
két I-es minőségű központosító perselyt alkalmaznak, akkor ±0,013 mm-en belüli ismétlési pontosság érhető el.  
 
Valamivel kisebb, ±0,04 mm tűrésű ismétlési pontossághoz I-es minőségű központosító persely és II-es minőségű központosító persely használható 
±0,03 mm tengelytávolság-tűrés esetén.

5. Az I-es és a II-es minőségi osztályú központosító persely közötti különbség abban rejlik, hogy a II-es minőségi osztályú központosító persely nagyobb 
belső átmérővel rendelkezik, így a gépasztalon vagy az alaplemezen nagyobb tengelytávolság-tűrésnek felel meg.


