Kozpontosito szoritok, kerek, siillyesztettfejii csavarral, A alak

Termékleiras / Termékillusztraciok

Milszaki megjegyzés:
- a centiroz6 szorité poziciondlsa és a munkadarab befogésa egy furatban.
- Az ék forma nagy szoritoerdt tesz lehetdvé a munkadarabon.
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Tovabbi informaciok:
A szoritési folyamat sorén a szoritoerd pontszeriien hat a furat faléra.

A pontos ismétlési pontossaghoz a munkadarabot a
pozicionél berendezés felett kell elhelyezni.

A befogasi folyamat a kizpontositd r6gzits seqitségével
torténik,

Munkadarab

Poziciondld berendezés
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Leiras
Anyag:

Nemesacél.

Kivitel:
edzett (33-39 HRC) és barnitott.

Tovabbi informéacidk:

A kozpontosito fogd a munkadarab befogasat és furatban valé kdzpontositasat teszi
lehetdvé.

Az ék alaku feliileteken nagy szoritéerdk érhetdk el.

Kdzpontosito fogdk leszoritd hatéssal.

Rajzi hivatkozas:
A H méret a magassagra vonatkozik =D esetén.
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Termékattekintés
Rendelési szam Alak D=Menet D D H H1 L SW Szoritoerd Meghuzasi
min. max. max. kN nyomaték
Nm
K1166.10804 A M4x12 8 10,3 55 09 73 2,5 0,9 2,1
K1166.11005 A M5X15 10 12,3 64 11 91 3 15 43
K1166.11206 A M6X18 12 16,3 86 13 112 4 2,1 7.3
K1166.11608 A M8X25 16 22 115 16 162 5 4 18

© HEINRICH KIPP WERK GmbH & Co. KG www.kipp.com - info@kipp.com 2/3



| K1166.A_ e

Kozpontosito szoritok, kerek, siillyesztettfejii csavarral, A alak

© HEINRICH KIPP WERK GmbH & Co. KG www.kipp.com - info@kipp.com 3/3



