Leng6szoritok pneumatikus
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Leiras

Anyag:
Nemesacél.

Kivitel:
leszoritd nikkelezett.
Szoritdcsavar hokezelt és nikkelezett.

Tovabbi informaciok:

A pneumatikus leng6 szoritok feliilrél befogott munkadarabok befogasara
alkalmasak. A leng6 és befogd funkcid pneumatikus miikddésdi. A lengd funkcid
garantalja a munkadarabok szabad behelyezését és elvételét. Ez garantalja

az optimalis hozzaférést a munkadarabhoz. A haz laba univerzalis rogzitési
lehetdségeket kinal, igyhogy a billendszoritok optimalisan hozzaigazithatok a
rogzitendd munkadarabhoz. A leng6szoritok jobbra és balra lendithetd kivitelben is
kaphatok.

A pneumatikus leng6 szoritok ezenkiviil a munkadarabon tobb ponton is
elhelyezheték és egy meghatérozott sorrendben miikodtethet6k. A vezérlés gépi
vezérléssel vagy kézi vezérléssel torténik.

A szoritoerd és a tartéerd mértéke 0,5 MPa.
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Leng6szoritok pneumatikus

Rajzok
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Lengoszoritok pneumatikus
Rajzok
A munkadarabok kozotti tavolsag beallitasa:
A szoritoorso és a munkadarab kozothi tavolsagnak kb. a befogasi loket tavolsaga felenek kell lennie (S1).
A szoritokar vizszintesen befelé fordul.
Végezze el a kovetkezo lépéseket a szoritdorsé megfeleld tavolsagban térténd beallitdsahoz.
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1. A szoritokart a levegdvel 2. A szoritokart kézzel forditsa be 3. Hatlapu anyakkal rogzitse
allitsa ,nyitas™ pozicidba. »Zaras” pozicioba. Allitsa be a a szoritocsavart.
szoritdcsavar és a munkadarab
kozothi tavolsagot a
befogasi Ut felére (S1).
Termékattekintés
Lengdszoritok, pneumatikus
Rendelési szam Kivitel 1 B B1 B2 B3 D D1 D2 D3 D4 D5 D6 D7 H H1 H2
K1388.13945 jobbra 65 16 10 48 30 16 28 M8 8,4 28 8,4 48 85 50 18
K1388.03945 balra 65 16 10 48 30 16 28 M8 8,4 28 8,4 48 85 50 18
K1388.15155 jobbra 85 20 13 64 40 22 35 M10 10,5 35 10,4 64 106 65 22
K1388.05155 balra 85 20 13 64 40 22 35 M10 10,5 35 10,4 64 106 65 22
Rendelési szam H3 H4 H5 H6 H7 L L1 L2 S1 F= Rogzitéerd Uzemi X X Y Y
(szoritasi ut) Szoritderd F kN nyomas min.  max. min. max.
N MPa
K1388.13945 455 12 9 81 6 30 45 37 1,2 400 0,8 0,3-0,7 32,5 39 33,5 40
K1388.03945 455 12 9 81 6 30 45 37 1,2 400 0,8 0,3-0,7 32,5 39 33,5 40
K1388.15155 57 15 11 101 8 40 55 45 1,6 650 1,3 0,3-0,7 415 51 44 53,5
K1388.05155 57 15 11 101 8 40 55 45 1,6 650 1,3 0,3-0,7 415 51 44 53,5
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