Excenteres szoritok

Termékleiras / Termékillusztraciok
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Leiras

Anyag:
Nemesacél.

Kivitel:
Barnitott.

Szerelés:

1. Helyezze a rogzitécsavart a peremes hiivelybe valamint az excenteres szoritoba és
feszesen csavarozza fel az alaplemezre.

2. Villaskulcs segitségével hlizza meg az excenteres szoritt, ezzel megtorténik a
munkadarab befogasa.

Elényok:
- Kompakt kivitel
- Alkatrészek gyors és egyszerii befogasa

Rajzi hivatkozas:

1) Rdgzitécsavar

2) Peremes hiively
3) Excenteres szoritd
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Rendelési szam D D1 H Hi H2 L L1 SW SWA1 Szoritoerd Loket Meghdzasi
kN S nyomaték
max. Nm
K1694.08 24 M8 16 8 12 12 164 19 6 5,2 4.4 50
K1694.10 30 M0 20 10 15 15 205 24 8 8 55 75
K1694.12 34 M2 24 12 18 17 232 27 10 9,3 6,2 90
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