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Leiras

Anyag:

Héz és csap, acél.

A reteszelés jelolése, aluminium.
PA termoplaszt (poliamid) forgofe;.

Kivitel:

Haz és csap, nikkeletett.

Reteszelés jelblése eloxalt, piros.
Forgofej, iivegszal erdsitésii, fekete.

Tovabbi informacidk:

A rogzitéesapokat ott hasznaljak, ahol meg kell akadalyozni a reteszelési helyzet
oldaliranyu er6k okozta megvaltozasat.

Ha a reteszelés jeldlése lathatd, a csap vagy teljesen ki van oldva, vagy csak részben
van reteszelve.

1. szerelési lehetdség 6 mm-es panelvastagsaghoz.
2. szerelési lehetdség az A alaknal > 6-14 mm-es panelvastagsagokhoz és a B
alaknal > 6-15 mm-es panelvastagsagokhoz.

Miikddési mad:

A alak:

Gy6zGdjon meg réla, hogy a forgofej ,,0FF“ helyzetben van, és a csap vissza van
hdzva.

Csusztassa a lemezt a persellyel a rogzit6esap ala.

A rogzitéshez forgassa a forgéfejet ,,ON“ helyzetbe.

A befogas befejeztével kattané hang hallhato.

Figyelem: Ne lazitsa meg a rogzitdcsap szoritasat, ha a csap axidlis terhelésnek van
kitéve. A kiipos alak miatt el6fordulhat, hogy a csap nem hazddik vissza.

B alak:

Amikor a forgofej ,,OFF“ helyzetben van, tolja a lemezt a persellyel a régzitGcsap
iranyaba addig, amig a csap a rugényomas hatasara bereteszeldik a perselyben.
A forgdfej automatikusan a ,MID“ helyzetbe mozog.

Forgassa el a forgdfejet a ,MID“ helyzetbdl ,,ON“ helyzetbe a teljes beszoritasig,
ekkor kattanas hallatszik.

Szallitasi terjedelem:
A rogzitéesavarokat a szallitasi terjedelem tartalmazza.

Tartozékok:
K1835 furdperselyek.

Rajzi hivatkozas:

1) 1. szerelési lehetdség
2) 2. szerelési lehetbség
3) Lemez

4) ON helyzet
5) OFF helyzet

6) Reteszelés jeldlése
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Termékattekintés
Acél rogzitdcsapok forgé miikodtetéssel és kiipos rogzitdstifttel
Rendelési szam Alak Alaktipus D DI D2 D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 T Ti L O L2 (3 4
K1834.0005 A kozépallas nélkiil 5 10 33 26 26 20 10 27 65 34 6 6-14 389 29 57 33 11
K1834.0007 A kozépélls nélkiil 7 12 49 32 32 24 12 33 8 45 6 6-15 447 34 57 39 13
K1834.0107 B kozépallassal 7 12 49 32 32 24 12 33 8 45 6 6-15 447 34 57 39 13
Rendelési szam Alak Loket Szoritéerd E= Héallésag Nyiréer M
S N Rugderd kN
N
K1834.0005 A 42 140 - 80 °C 09 M3x5
K1834.0007 A 5 170 - 80 °C 13 M4x6
K1834.0107 B 170 9 80 °C 1,3 M4x6
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